













































































































































































































































































































































































































λ＊ w β ∬ M 4μ伽 翫撫
0．2 9 0，625 4．64
1．5。 0．5 8 0，434 8．35
0．8 21 0，134 63．5
0．2 8 0，642 4．68
0．2 3．0。 0．5 7 0，444 8．97
0．8 17 0，143 67．7
0．2 6 0，692 4．69
6．0。 0．5 6 0，458 9．22
0．8 13 0．147’ 61．4
0．2 9　， 0，625 4．62
1．5。 0．5 8 0，434 8．88
0．8 21 0，134 59．5
0．2 8 0，642 4．65
100 0．5 3．oo 0．5 7 0，444 8．88
0．8 17 0，143 63．0
0．2 6 0，692 4．66
6．0。 0．5 6 0，458 9．11
0．8 13 0，147 57．5
0．2 9 0，625 4．60
1．50 0．5 8 0，434 8．22
0．8 21 0，134 56．6
0．2 8 0，642 4．64
0．8 3．0。 0．5 7 0，444 8．81
0．8 17 0，143 59．7
0．2 6 0，692 4．64
6．0。 0．5 6 0，458 9．04
0．8 13 0，147 54．7









O．8 2＊ β E w
500
1．5。
R．0。
U．0。
0．5
0．’
500
P00
1．5。
R．0。
U．0。
0．2
0．2
O．5
O．8
（a）Q＝Const． （b）ち＝Const，
Table　2　Combinations　of　calculation　parameters
　　　　　which　satisfy　the　conditio11翫＊鰍＊（λ＊＝
　　　　　。。）＞0．94
（4）流体に対する管材質の熱伝導率比が大きいほど，熱
　伝達に及ぼす加熱条件の差が大きく生じる。
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Table　l　List　ofハ砺撫andルf（forλ＊ニ100）
